Navod k pouziti

ROLOVY LAMINATOR
DSB SKYLAM- 380

Pfed pouzitim si pozorné prectéte tento navod.
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Bezpeclnostni upozornéni

Prosim, nepouzivejte porusené nebo svépomoci vyrobené elektrické kabely.
Jestlize je poSkozen pfivodni kabel, musi byt vyménén.

Nepouzivejte v siti, ktera nesouhlasi se Stitkem na pfistroiji.

Nerozebirejte a neopravujte stroj sami.

Dejte pozor, aby volné visici ¢asti odévu nebo Sperky nezapadly do vstupniho otvoru
laminatoru. V pfipadé, Ze se tyto dostanou do otvoru, stisknéte tlacitko ,reverse®.
Pokud to nepomuze, vypnéte stroj a odpojte jej ze sité a kontaktujte servis.

Neotvirejte kryt, nebezpeci zasahu elektrickym proudem..

Laminator nesmi pfijit do styku s tekutinou. Neobsluhujte stroj s vihkyma rukama.

Pfi pfemistovani odpojte ze zasuvky.

NepouZivejte stroj s otevienym krytem.

Nepokladejte pfedméty na laminator pokud pracuje, aby nedoslo k poSkozeni teplem.
Nevkladejte do pfistroje vznétlivé nebo rozpustné materialy.

Nedotykejte se krytu valcu a topnych téles, pokud je stroj v provozu.

Stroj by mél byt umistén na suchém a Cistém misté.

Neumistujte na vihkém misté nebo v blizkosti vystupu z chladicich zafizeni.
Umistéte stroj na pevném podkladu s dostatkem mista pfed a za strojem pro vstup a
vystup dokumenta.

Nepokladejte Zzadné predméty na stroj.

Pouzivejte, prosim, laminovaci kapsy dobré kvality, abyste zabranili porucham a
dosahli dobrych vysledkl. Délka a Sitka laminovacich kapes musi byt o 3-5 mm vétsi
nez laminovany dokument.

Laminator vyuziva horkotlakou technologii.
NepouZivejte nasledujici materialy:
- vznétlivé a rozpustné
- dokumenty SirSi nez je vstupni otvor laminatoru
- dokumenty, jejichz tloustka je vétSi nez 1 mm
- jednostranné félie nebo PVC fdlie
- dokumenty tisténé na termopapir nebo materialy, které by mohly byt
teplotou poskozeny
- Za&dné materialy, které maji zahyby nebo jsou jakkoli poSkozené.
- mince a dalSi tvrdé pfedméty
Nepouzivejte stroj k jinym ucellim nez je popsano v tomto navodu.
NepouZivejte stroj venku.
Pokud se vyskytnou technické potize, stroj nepouzivejte a poslete ho k oprave.

Doporuceni:

- zamezte détem pfistup k pfistroji v provozu.

- pouzivani pfisluSenstvi, které neni dodavano vyrobcem, mize zpUsobit
poSkozeni stroje

- jednou zalaminované dokumenty nebo fotografie nelze bez posSkozeni
rozebrat

- nelaminujte dokumenty nebo pfedméty, které byste chtéli v budoucnosti

Znovu vyjmout.



Navod k pouziti

1. Pfipojeni k siti

a) zkontrolujte, Ze napéti na pristroji se shoduje s napétim v siti

b) pfipojte napajeci kabel do zdifky na zadni ¢asti pfistroje a pfipojte do sité
c) zapnéte hlavni spinac€. Displej sviti, tzn.ze je stroj pfipojen.

)

. zditka I
hlavni sifového sitovy kabel
spihac —  kabelu

pojistka

2. Zavedeni folie

a) vytahni pojistnou zapadku a otevfi ochranny kryt

b) vytahni pojistku a odstran podavaci desku

Poznamka: Laminator nepracuje pokud podavaci deska a bezpecnostni kryt neni
V provozni pozici.

c) Zaved laminovaci félie podle nasledujiciho schématu

Schéma zavedeni félii do laminatoru

horni horni role horni horni role
stabilizator stabilizator
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valec * valec
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Poznamka:Obvykle leskla strana folie je polyester a dotyka se valcl, matna je
povrstvena lepidlem. u matnych folii je rozdil mezi stranami menSi proto je tfeba byt
opatrny. Zahfatim folie zapalovacem zjistite lehce polyesterovou a povrstvenou
stranu.

Stiskni osu role na prave strané a vyjmi osu. Nasun roli félie na osu. (podle shora
uvedenych instrukci zvol spravnou stranu folie) a zaaretuj jadro role nasuvnymi
nakruzky a pfitahni pevné upevnovaci Srouby. Aretace na ose drzi jadro role a
zajistuje ji proti protaceni. Vloz obé Sestihranné osy do jejich drzaku. Ujisti se Ze obé
pevné sedi.

Upozornéni: pfi tepelné laminaci musi mit horni i spodni role stejnou Sifku a musi byt
peclivé zarovnany na sebe.(Pokud nejsou, zastav laminaci, uvolni aretovani Srouby
na jedné ose a folii zarovnej.)

KdyZ jsou obé role instalovany, viozte obé folie mezi transportni valce a pootocte
jimi.

To poskytne dostatek prostoru pro nasunuti podavaci desky. Nasurite ji a zajistéte.
Zavfi ochranny kryt a zjisti zapadkou.

Poznamka: Laminator nepracuje pokud podavaci deska a bezpecnostni kryt nejsou
V provozni pozici.

Ujistéte se, Ze je dostatek folie na rolich. Pfitiskni laminovaci role k sobé otoénym
ovladaCem na pravé strané stroje. Do folii navinutych na topné valce a ztavenych
dohromady vlozte zavadéci kartu mezi valce tak, Ze jsou folie pevné umistény.
Ujistéte se, Ze valce jsou v sevieném postaveni. Pokud nemate k dispozici zavadéci
kartu, poslouZzi jakykoliv kus kartonu nebo plakatu.

Stiskni tlacitko FWD. Jakmile jsou félie a karta v bodé, kde se valce stykaji, jsou
vtazeny dovnitf a stroj je slaminuje dohromady. Jakmile se vysledek objevi na
vystupu, stiskni tlaCitko STOP.

UPOZORNENI

Pro bezpec€nost obsluhy bezpe&nostni kryt musi byt zajistén v pozici pfed hornim
vyhfivanym valcem pokud je stroj v Cinnosti.

LAMINACE ZA TEPLA

Zapnéte stroj a stisknéte tlacitko SELECT dokud se nerozsviti kontrolka HOT.
Nastavte teplotu vhodnou pro folii, kterou budete pouzivat. Laminator bude pfipraven
k praci béhem cca 6 minut.

ZkuSebni laminace



Pokud pouzivéte folii poprvé, je nezbytné pro dobry vysledek provést zkuSebni
laminaci. Po rozsviceni kontrolky READY stisknéte laminovaci valce ovladacem na
pravé strané pfistroje a stisknéte tlacitko FWD a nechte nejméné 250 mm fdlie projit
valci nez vlozite laminovany dokument. Prohlédnéte si zalaminovany dokument,
nastavte stroj podle shora uvedenych instrukci dokud nebude vysledek laminace
perfektni.

NEZAPOMENTE

Tento stroj ma vnitini pamét, tzn. jestlize pracujete na stejnych rolich po zapnuti
pristroje teplota a rychlost zGstava nastavena podle posledni operace pfed tim nez
byl pfistroj vypnut. MUzZete zacit ihned pracovat .

Po provedeni zkuSebni laminace s uspokojivymi vysledky, nastav vodici liStu podle
Sife laminovaného dokumentu.

UPOZORNENI

Nech dostatecny volny prostor za strojem, aby laminované dokumenty mohly volné
vychazet a aby se nenatacely na tazné valce. Pokud chcete stroj zastavit na delSi
¢as, snizte nastavenou teplotu o 5 - 10 stupnu. To mlze prodlouzit Zivotnost stroje.
Zastavte stroj hned jakmile laminovany dokument projde kompletné rolemi.------
NASTAVENI TEPLOTY

Bézné dodavatelé folii davaji k dispozici informace o pouzivanych teplotach pfi
laminaci. Pokud neznate zdroj vasich folii nebo pokud dodavatel nemaze poskytnout

tyto informace, vyzkouseijte riizné teploty a rychlosti, dokud nedosahnete nejlepsiho
vysledku.

LAMINACE ZA STUDENA

Stiskni tlacitko SELECT, aby se rozsvitila kontrolka COLD. Nastav rychlost na uroven
4 nebo 5. Vloz félii pro studenou laminaci stejnym zpusobem jako pfi laminaci za
tepla nebo vloz félii a laminovany dokument do valcu soucasné.

UPOZORNENI

Strana povrstvena lepidlem musi byt vzdy odvracena od valcu.

UDRZBA A SERVIS

Nelaminujte kovové a dalsi tvrdé pfedmeéty, abyste neposkodili gumové valce. Pokud
skoncite s laminaci, zvednéte horni gumovy valec pomoci ovladace na pravé strané
pristroje. Dlouhym stisknutim valcl pfi ne€innosti mlzete zkratit jejich zivotnost.



Obcasné cCisténi stroje pomaha odstranit prach a zbytky lepidla na gumovych valcich
a zlepSuje vysledky laminace.

CISTENi VALCU

Béhem laminace Casto ulpivaji na gumovych valcich zbytky lepidla z félii. Abyste
dobfe vycistili gumové valce, zvednéte horni valec, vyjméte félii ze stroje a nahfejte
stroj na 30 az 40 stupid. Teplé valce se Cisti Iépe. Odkryjte bezpe€nostni kryt a
odstrante podavaci desku. Pouzijte Cistou jemnou latku napusténou etanolem a
jemné odstrante lepidlo z valce. Nepouzivejte abrazivni nebo drsné kovovée materialy,
protoze muzete poskodit gumovy povrch. Pouzivejte tlacitka FWD a REW pro
pootoCeni valcl. Po &isténi vratte podavaci desku a bezpecnostni kryt do provozni
polohy.

UPOZORNENI

Pokud se folie natoCi na valec, stiskni neprodlené tlaCitko STOP. Nepouzivejte zadné
Cistici roztoky, protoze nékteré se mohou vznitit na horkych valcich. PoCkejte az
valce vychladnou. Ufiznéte félii nahore i dole pred stabilizatory. Dejte zpétny chod
valcl na pomalou rychlost a nechte stroj vysunout fdlii, ktera je nato€ena na valci
(tahnéte ji od valce). Potom o isti lepidlo z valce.

PROBLEMY A JEJICH RESENI

PROBLEM: Do stroje nejde proud.

RESENI: Uijisti se, Ze sit je pod proudem a Ze oba konce sitového kabelu jsou pevné
pripojeny. Uvnitf laminatoru jsou pojistky, ale sit bez proudu nebo uvolnény sitovy
kabel je nejobvyklejsi pfi€ina tohoto problému.

I?R(VDBLI,'EM: Zvinéni folie okolo laminovaného materialu.
RESENI: To je obvyklé u vSech laminator(, zvlasté pfi laminovani silného materialu.
Tyto vrasky musi byt odfiznuty.

I?R(VDBLI,'EM: Pokud se laminuji dvé véci vedle sebe, jedna spravné druha ne
RESENI: K dokonalému vyuziti celé Sifky félie I1ze laminovat dokumenty a jiné véci
vedle sebe. Pro spravné zalaminovani je tfeba dbat aby oba dokumenty mély stejnou
tloustku.

PROBLEM: Folie se pfi laminaci za tepla nataci na laminovaci valce

PRICINA:

1/ Fdlie je do stroje zavedena nespravné a strana povrstvena lepidlem se lepi na
valec. Zaved fdlii spravné.

2/ Teplota je pfilis vysoka. Félie se tavi a lepi se na véalec. Snizte teplotu.



RESENI: Stisknéte neprodlené tlagitko STOP. Po vychladnuti valct odfiznéte horni i
spodni folii pfed stabilizatory. Zadejte zpétny chod na malou rychlost a vytahnéte folii
odtacejici se zpét z valca.

I?R(VDBLEM: VInéni félie na laminovaném materialu
RESENI: Zkontrolujte napéti félie a ujistéte se, ze félie je spravné zavedena.

PROBLEM: Félie spravné nedrzi
PRICINA:Teplota laminovani je prilis nizka na spravné taveni lepidla.
RESENI: Zvyste teplotu.

PROBLEM: Laminovany material vypadéa jako by mél nepravidelny povrch se
strukturou neodpovidajici laminovanému dokumentu.

PRICINA: To je obvykle zptisobeno nalepenymi negistotami a zbytky lepidla na
laminovacich valcich.

RESENI: Zkontrolujte vélce a vygistéte je.

PROBLEM:Nejasnost nebo zamlzenost vysledku laminovani

PRICINA: ZamlZeni vysledného obrazu je zpGsobena nedokonalym pfilnutim
folie k dokumentu.

RESENI: Zvyste teplotu nebo sniZte rychlost.

Pro feSeni zde nepopsanych problému se obratte na svého prodejce.

Pokud je potfeba oprava stroje uvadéjte nasledujici informace:
1/ Popis zavady

2/ Datum instalace stroje

3/ Vyrobni Cislo

SPECIFIKACE
Model 360
Max. Sife laminace 350mm
Max. tloustka materialu 13 mm
Rychlost 4 M/min
Max. teplota 140°C
Doporucena félie do 250 mic.
Napéti 100,110,220-

240V/50,60Hz

Vykon 1550 W
Rozméry 700x460x272mm
Vaha 50kg
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